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Atualmente, dentre as consultas de ferramentas diamantadas, a DINSER
vem participando destacadamente em todas.
A DINSER tem ganho esta posicdo de prestigio de duas formas:

1. Colocando constantemente qualidade e precisdo & frente de cada consi-
deragdo.

2. Uma politica estabelecida e decidida de andlise e avaliagdo de cada aplicacdo
de trabalho, para determinar exatamente qual o tipo de ferramenta adequada
de acordo com a necessidade do cliente.

Portanto, ano apds ano, servico apos servico, a posicdo da DINSER tem sido
de destaque, em fungdo de um melhor desenvolvimento do produto, e seu aper-
feigoamento.

QUALIDADE — PRECISAO — PERFORMANCE

Tudo isto quer dizer precos altos? Ao contrério. Nossos precos sdo sempre
competitivos. A DINSER foi a primeira a manter os precos a um nivel mais ra-
zodavel, descobrindo uma forma de produzir, desenvolvendo maquinas especiais
g novas técnicas com este propdsito, Apesar de nossos cuidados rigidos e preci-
avaliac3o de servico, a equipe técnica da DINSER consegue frequentemente
desenvolver uma forma de fazer um servigo usual mais eficiente a um custo me-
nor para as ferramentas, com isto temos reduzido em muito os custos de algu-
mas das maiores empresas do pals. *

COMPANHIAS SAO PESSOAS

DINSER é negdcio de equipe. Fabricando prucii.utns de diamante para a in-
dustria nacional ha mais de 25 anos.

A POLITICA DA DINSER

Detalhes sdo decisivos.

Quando vocé solicita um rebolo ou uma ferramenta nds invariavelmente
queremos saber: qual a sua utilizagio? qual o tipo de aplicac@io? qual a peca
obra? qual a velocidade? refrigeragio? e assim por diante.

N6s queremos saber sobre sua performance passada. Como poderiamos
melhorar isto? Eliminando problemas com vdrias sugestBes a serem aplicadas.
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O DIAMANTE INDUSTRIAL

SINTETICO:

A) Em forma de p6, é o mais utilizado como abrasivo, uma vez que sua fabri-
cacdo super controlada sob alta tecnologia, permite a produgdo do gréo
com caracteristicas definidas para tada determinada aplicacdo.

B) Em forma de pastilhas ou insertos, para usinagem de materiais abrasivos e
metais ndo ferrosos, tem substituido com vantagens as ferramentas conven-
cionais de usinagem.

NATURAL:
A) Em forma de pé o diamante natural ainda é insubstituivel em determinadas
aplicacoes de retificacio e polimento.

B} Em forma de pedra bruta ou lapidada, sua grande utilizagdo & para retifica-
dores de rebolos, usinagem, medicdo, etc.

NITRETO DE BORO CUBICO-CBN:
A) Em forma de p6, & um abrasivo sintético, de alto poder de corte e penetra-
cdo para retificar metais ferrosos.

B) Em forma de pastilhas, ou insertos, para usinagem em altas velocidades de
acos temperados e ligas ferrosas, tem tornado mais economicas as opera-
coes de tornear, fresar, etc.
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METODO DE TRABALHO ra Eiag.mmru DE DIAMANTE

MATERIAIS Tcoran e

E RETI- |BRUNIR | DAR E
FICAR POLIR

g

TREFI-
LAR

ACO CARBONO
FERRO FUNDIDO
ACO LIGA
ACO FERRAMENTA
ACO INOX
SUPER LIGAS
COBRE E LIGAS DE COBRE
ALUMINIO, LIGAS ALUMINIO
METAIS PRECIOSOS
METALICO REVESTIMENTOS METALICOS
LIGAS DE ZINCO
LIGAS BABBITT
TUNGSTENIO
MOLIBDENIO
CARBETOS DE TUNGSTENIO
CARBETO DE TITANIO
:;'Eﬂ?és FERRITE, LIGAS MAGNETICAS
siLicIo
GERMANIO
PLASTICOS
CERAMICAS
CARVAQO, GRAFITE
VIDRO
S I ICIALS | FEBOLOS ABRASIVOS, BASTOES
METALICO PEDRAS PRECIOSAS
PEDRA
CONCRETO
BORRACHA
PEDRA
MATERIAIS | PEDRAS PRECIOSAS
NATURAIS 7w

MADEIRA
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TOPICOS GERAIS PARA USO EFICIENTE
DOS REBOLOS DIAMANTADOS OU CBN*

1. Use rebolo adequado para cada tipo de trabalho.

2. Retifiqgue (mido sempre que possivel. Use refrigeracdo o méximo possivel,
agua pura com um pouco de dleo solivel ou com inibidar. Evite solugbes for-
termente alcalinas.

3. Operaciio de retifica a seco, use somente rebolo com liga resindide.

4, Mantenha as velocidades recomendadas.

5. Evite trancos e avancos excessivos.

- - _-
_ax_u/f“’. \
VELOCIDADES RECOMENDADAS y. NUCTSY |
h

Rebolo c/ liga resindide a seco 18 m/s. ,,-/ y
Rebolo ¢/ liga resindide refrigerado 26 m/s. .
Rebolo c/ liga metdlica 26 m/s (sempre refrigerado). 1

S

*‘7\__‘ o

RETIFICACAO E CENTRALIZACAQ

a) Quando a face de umrebolo de diamante torna-se empastada ou carregada
com material de trabalho (perda de corte), ele deve ser retificado com um bas-
tdo retificador de Oxido de Aluminio (nunca diamante) grana 200 a 400 (depen-
dendo da grana do rebola).

b) Caso seu rebolo esteja com oscilagbes, tanto radicais como axiais, envie o mes-
mo a DINSER para ser retificado. Nunca dresse o rebolo para corrigir tais pro-
blemas com diamante.

ESCOLHA O GRAO ADEQUADO PARA CADA TRABALHO

GRANAS RECOMENDADAS

= DEshaste . . ... e 80 —-100
v MEHID ACERIMENTD 5o v s v visiers s inisis sorisis 85 6insis s sls 120 — 180
& A AR BT LD v v e e e e, ke S e S s sl e e e 220 — 320
o) BN cabamante: . L s e i St s s 400 — 500
s Super Acabamento .. ... ... e 600 — ou mais fina

ESCOLHA DE CONCENTRAGCAO.

25 = 1,1 Quilates/em

: Utilizada em disc:ﬁs de cortes, e rebolos de liga metélica.
50 = 2,2 Quilates/cm

:Utilizada em rebolos de liga metalica para vidro, Gtica, lapidacio, etc.

3
3
75= 3,3 Quilates/cm®
100 = 4.4 Quilates/em?

: Utilizada e rebolos liga resindide de diamante ou CBN com ardo mais fino do que 240 mesh.
: E a mais economica em rebolos de diamante, liga resindide com griio 220 mesh ou mais grosso
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TIPOS STANDARD
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NP DE SERIE

DE
FABRICACAG

IPO DE LIGA RESINOID

RESINA
METALICA
ELETROLITICA

CONCENTRACAD DE DIAMANTE

MEDIA ALTA
50 100
75

DUREZA DA LIGA
RESINGIDE — J-L-M-N-R

METALICA —= M-P.R-T




| cop.omseR | o | w | x [ d | L |
| 11001AW | 4 | 4 | - | 6 | 60 |
| 11002AW | 5 | 5 | - | 6 [ 60 |
| 1o03Aw | 6 | 6 | — | 6 [ 60 |

11.004-AW

11.005-AW
11.006-AW

11.008-AW
11.008-AW
11.010-AW
11.011-AW

11.013-AW
11.014-AW
11.015-AW
11.016-AW
11.017-AW
11.018-AW

T1.019AW 0 [ 2 |70 | e |
1M.020AW | 15 | 10 | 3 | 10 | 60|
| 1o21AW | 16 | 10 | 2 | 10 | 60 |
T1.022AW | 16 | 10 | 3 [ 10 | e
—Ti023AW [ 78 [ 10 | 2 [ 10 | 60 |
—Tio2eAW [ 18 [ 10 | 3 | 10 | 60 |
1M025AW | 19 [ 10 | 2 | 10 | 60 |
—TT0%AW [ 19 [ 10 | 3 | 10 | &0
T1027AW | 20 | 10 | 2 | 10 | &
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| COD.DINSER_| D | W | X |
— Tio00TA | 20 | 4 | Ze3
—Ti00zA | 20 | 5 | 2e3
— 11003A | 20 | 6 | 2e3
— T1004A | 20 | 8 | 2e3
—Ti005A [ 20 [ 10 | 2e3
—Ti006A | 25 | 3 | 2e3

| 11007A | 26 | 4 | 2e3 |

11008A | 25 | 6 | 2e3
| 11009A | 25 | 8 [ 2e3 |
[ 11010A | 25 | 10 | 2e3 |
[ 11011A | 30 | 3 | 2e3 |

11.014-A

11.017-A
11.018-A
11.018-A

11.021-A
75

—11023A | 75 | 5 [ 263
— 1i024A | 75 | 6 |2e3
—Ti025A [ 75 [ 10 [ Ze3
——Ti026A | 76 | 12 [ 2e3
—Ti027A [ 700 | 3 [2e3
— 11.028A [ 100 | 4 [2e3

11.030-A
11.031-A

| cop.DINSER | D | w | x |
| 11032A [ 100 | 12 [2e3 |
[ 11033A [ 125 | 3 [2e3 |
| 11034A | 125 | 4 |2e3 |
| 11035A [ 125 | 5 |[2e3 |
[ T103%6A [ 126 | 6 | 2e3 |
[ 11.037A | 125 | 8 [2e3
[ 11.038A | 125 | 10 [2e3
[ 11039A | 1256 | 12 | 2e3 |
[ 11040A [ 1265 | 15 | 2e3 |

11.041-A

11.043-A
11.044-A
11.045-A
11.046-A
11.047-A
11.048-A
11.049-A
11.050-A

11.052-A
11.053-A
11.054-A
11.055-A
11.056-A
11.057-A
11.058-A
11.059-A
11.060-A

| 11061:A [ 300 | 15 | 2e3 |
[ T102A [ %0 | 20 [ 203 ]
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| cop.oinseR | D | w | H
[ 11.001-ACW [ 110 | 15 | 20 |

Conforme pedido

| cop.DINSER | D | w | H | S |

ooy [0 [ 18 | @ [vie
11002 AW | Conforme pedido ou deserho |

. >
. /ﬁ«ﬁ*"f’«{ié --'-%-m%%%y@ﬁ

“cooomseR [ D [ w | H [ s
11.001-VVeW | 110 | 75 | 20 [ 1150 |

11.002-VVCW Conforme pedido ou desenho



COD. DINSER
11.001-AR
11.002-AR
11.003-AR
11.004-AR
11.005-AR
11.006-AR
11.007-AR
11.008-AR
11.009-AR
11.010-AR

11.013-AR
11.014-AR
11.015-AR
11.016-AR
11.017-AR
11.018-AR
11.019-AR
11.020-AR
11.021-AR
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e |
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11.023-AR
11.024-AR
11.025-AR
11.026-AR
11.027-AR
11.028-AR
11.029-AR
11.030-AR
11.031-AR

i |
~J | =
LS TSy

11.033-AR
11.034-AR

L] -
o0 ~J
[=}

COD. DINSER
11.035-AR
11.036-AR
11.037-AR
11.038-AR
11.039-AR
11.040-AR
11.041-AR

4

[ B |
| 300
| 300
300
350 |
| 350 |
| 400_|
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| COD.DINSER | D | w | x | § |
[ TI001E | 50 [3e4 | 4 | 900
[ 11002E | 75 [3e4 | 3 1200 |
| 11003 | 75 [3ed | 4 | 800

B

. ]

| COD.DINSER | D | W | X | S

11.003-EE
11.005-EE
11.007-EE

11.008-EE
11.009-EE




 copomseR | o [ w | x | R
— oot [0 [ 2 2 |1
— ttoozf [ s0 |3 [ 3 |15
— toosF [ 50 | 4 [ 4 [2
 voaF [ 55 [ 2 [ 2 [1
— toosF [ % [ 5 [ 2 [ 15
[ osF [0 | 2 [ 2 [ 1 |
| 1007F | 100 | 3 [ 3 [ 15 |
[ nioosF 100 | 4 [ 4 |2 _
[ rioeF 78 [ 2 [ 2 |1
[ foloF 155 [ 3 [ 3 [ 15

COD. DINSER

11.003-FF
11.004-FF
11.005-FF

11.007-FF
11.008-FF
11.009-FF

T o I T
| 75 [ 6 [2e3 | 3
(75 [ 10 [2e3 | 5
[ 100 | 6 [2e3 | 3 |
(100 | 8 [2e3 [ 4 |
| 100 | 10 |2e3 ] 5 |
(125 | 6 [2e3 | 3 |
| 125 | 10 [2e3 | 5 |
150 | 6 [2e3 [ 3 |
150 | 8 [2e3 [ 4 |
L350 [0 |23 ] b
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COD. DINSER
11.001-V
11.002-V
11.003-V
11.004-V
11.005-V
11.006-V
11.007-V
11.008-V
11.008-V
11.010-V

“cooomsen | D [ w [ x | T ]
 22001AT [ 150 | 15 | 3 [ 25
| 22002AT | 150 | 20 | 3 | 25 |
| 22003AT | 200 | 15 | 3 | 25 |
| 22004AT | 200 | 20 | 3 | 26 |
| 22005AT [ 220 | 20 | 3 | 30 |
| 22006AT | 250 | 15 | 3 | 30 |
| 22,00 250 | 20 | 3 | 30 |
| 22008AT | 280 | 25 | 3 | 30 |
| 22009AT | 300 | 15 | 3 | 35 |
—72010AT | %0 | 2 | 3 | % |



Caod. Dinser
16.001-FFy
16.002-FFy
16.003-FFy
16.004-FFy
16.005-FFy
16.006-FF

16.007-FFy
16.008-FFy
16.000-FFy
16.010-FFy
16.011-FFy
16.012-FFy

Y gy
b B 1 B |
co|cojoo

g ||

25.004-P Conf. Pedido ou solicitacio




Céd. Dinser
42.001-A
42.002-A
42.003-A
42.004-A
42.005-A

.006-A

42.007-A

42.008-A
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o

| b
&8
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| Cod.Dinser | D | w | u | x | s | T [ E [ K [ J |
mm“nmmmmm
| 129002C | 100 | 10 | 4 [ 3 | 450 | 26 | 10 | 46 [ 50 |
| 120003c | 126 | 10 | 4 | 2 | 480 | 26 [ 10 | 71 | 77
mm“nmm
| 120005c | 150 | 6 [ 4 | 2 [ 450 | 26 | 10 | 104

| 120006C | 150 | 6 | 4 | mm-ﬁ-mm
—120007¢ [ 150 | 6 | 5 | 3 | 450 | 26 | 10 | 107 | 102 |
| 120008C | 160 | 10 | 4 [ 2 [ 450 | 26 | 10 | 96 | 102
| 129009Cc | 150 | 10 | 4 [ 3 | 450 | 26 | 10 | 96 | 100 |

Lo t2e0ige. | 150 | 0 | & .| & | & ] 28 ] 10 | 09 [d@ )
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| 150 | 15 |

COD. DINSER
62.001-A
62.002-
62.003-A
62.004-A
62.005-A
62.006-A
62.007-A
62.008-A
62.009-A
62.010-A
62.011-A
62.013-A
62.014-A
62.015-A
62.016-A
62.017-A
62.018-A
62.019-A
62.020-A

mm
&
e
o
w

— 62000A | 175 | 8 [ 2e3 | 28 | 12|
|  62031-A | 175 [ 10 [2e3 | 28 | 12 |
| 62032A | 200 | 20 |3e4 | 30 | 15

<14
€
5|5
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62.026-A
62.027-A




dig

COD. DINSER
93.001-A
93.002-A
93.003-A
93.004-A
93.005-A
93.006-A
93.007-A
93.008-A
93.008-A
93.010-A
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200 | 53 | 64 |
200 | 51 | 64 |
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[TeRRT=R 0T} W w0
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112.003-A
112.004-A
112.006-A
112.007-A
112.008-A
112.009-A
112.010-A
112.024-A
112.027-A
112.028-A
112.029-A

112.030

I~
Ty}
e
M~

| cobomser | o [ w | x | T | e | s [k | J |

112.014-A
| 112016A
112.017-A
| 112018A |
112.021-A
112.022-A
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cooomseR | o | w | x [ 1 [ e [ s [k [J
[ 120001V T 850 | 6 | 2 | 18 | 10 | 450 | 24 | 24




| COD.DINSER | D | w | x

— 122001A | 75 | 3 [ %2e3 |
—220027A | 75 | 4 [ 2e3
122003A | 75 | 5 | 2e3

[ 122004A | 75 | 6 | 2e3 |
—122005A | 100 | 3 | 2e3 |

[ 122006A [ 100 | 4 | 2¢3 |

| 122007A | 100 | 5 | 2e3 |

[ 122008A [ 100 | 6 | 2e3 |
—i22000A | 700 | 70 | 2e3 |

[ 122010A | 100 | 125 | 2¢3 |
122011A__ [ 100 | 15 | 263 |
—122012A | 125 | 4 | 2e3 |
—12013A |15 | 5 | 2e3 |
_122014A | 125 | 6 |23 | 18

— 122015A | 125 | 10 | 2e3 [ 18 | 8 | 200 |

[ 122016A | 125 | 125 [2e3 | 18 | 8 | 200 |

[ 122017A [ 125 [ 15 | 2e3 | 18 | 8 | 200

[ 122018A [ 125 | 20 | 2e3 | 18 | 8 | 200 | 47 | 51 |
[ 122019A [ 150 | 3 [2,3¢4 20 | © | 209 | 85 | 6 _
[ 122020A | 150 | 4 [2.3¢4] 20 | 9 | 20 | 83 | 6 _

122.024-A
122.026-A
122.027-A
122.028-A

122.030-A

—
~J
4]
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 copomseR | o | w [ x | v [ e[ s [ k| 4|
| 122051A | 75| 3 | 2e3] 20 | 10 | 450 | 53 | 44
| 122052A | 75 | 4 | 2e3]| 20 | 10 | 450 | 51 | 44
| 122053A | 75 | 5 | 2e3]| 20 | 10 | 450
| 122054A | 75 | 6 | 2e3| 20 | 10 | 450 |
| 122055A | 100 | 3 | 2e3| 26 | 10 | 450 |
| 122056A | 100 [ 4 | 2e3| 25 | 10 | 480 |
| 122067.A | 100 | 6 | 2e3]| 26 | 10 | 450
| 122058A | 100 | 6 | 2e3| 25 | 10 | 450 |
[ 122059A | 100 | 10 | 2e3| 25 | 10
| 122060A | 100 | 125 | 2e3 | 25
| 100 | 15 | | 25
| 25
| 25
25 |
| 25
| 25

oy
[y
[+

122.064-A
122.065-A
122.066-A
122-067-A
122-068-A
122.069-A
122.070-A
122.071-A
122.072-A
122.073-A
122.074-A
122.075-A
122.076-A
122.077-A
122-078-A
122.079-A
122.080-A
122.081-A
122.082-A

ka3
@
Lad

| 26

o|m | -4

i
a

-
Qo

| 25
25 | 10
| 25

| 25 | 10
| 25 | 450 | 95 | 109 |
| 25

| 25 |
2e3

ha3 M ha
- - L) )
|5 Lad (5 o
3] 3] ] €
F-s =9 £

~J

| 5
| 125 | 6 |
[ 125 | 10 |
| 125 | 125
| 125 | 15
| 125 | 20
| 150 | 3
| 150 | 4
| 150 | 5
| 150 | 6
| 150 | 8 |
150 | 10
| 150 | 125
| 150 | 13 |
| 150 | 15
| 150 | 20
| 150 | 25
175 | 8
| 175 | 10 |

—

ud
L4
L8]
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| _copoinseR | o | w | x [ T | 4

| 141001:A | 75 | 3 [2e3]| 65 [ 50
| 141002A | 75 | 4 | 2e3| 5 [ 50 |

| 141003A | 100 | 15 | 2e3| 6 | 70 |
—1a1006A [ 100 | 2 | 2e3] 6 | 70|
— 141005A | 100 | 3 | 2e3| 6 | 70 ]
ta1006A [ 100 | 4 | 2e3| 6 | 70
| 141007A | 100 | 5 | 2e3| 6 | 70
—a1008A | 125 | 15| 23| 6 | 90
—ia1000A [ 125 | 2 | 2e3 | 6 | o0 ]
—1a1010A | 125 | 3 [ 2e3| 6 | o0 ]
| 141011-A | 125 | 4 | 2e3 | 6 | 90 |
—moi2a [ 135 | 5 [ 23| 6 | 0]
—141013A [ 160 | 15 [ 2e3 | 6 | 110 ]
—1a1014A [ 150 | 2 [ 2e3| 6 [ 110 ]
—iai0i5A [ 150 | 3 | 2es | 8 | 110 ]
| 1410166A | 150 | 4 | 2e3 | 8 | 110
7410174 [ 150 | 5 | 2e3 | 8 | 110 |
[ 1a1018A | 150 | 6 | 2e3 | 8 | 110 ]
| 141019A | 175 | 3 | 2e3| 8 | 140 |
 ta1020A [ 175 | 4 | 2e3| 8 | 140 |
—Taio2tA [ 175 | 5 | 2e3| 8 | 40|
 tato22A | 175 | 6 | 2e3 | 8 | 140
| 141023A | 200 | 2 [ 2e3 | 10 | 160 |
—iai024A | 200 | 3 | 2e3 | 10 | 160 |
| 141025-A | 200 | 4 | 2e3 | 10 | 160 |
 a1026A | 200 | 5 | 23| 10 | 160 |
| 141027-A | 200 | 6 | 2e3 | 10 | 160 |
—a08A | 250 | 6 [2e3 | 12 | 200 ]
—141029A | 250 [ 70 | 2e3 | 16 | 200 |
| 141.030-A | 300 | 10 [ 3 | 16 | 240 |



_ Cod.Dinser | x |
| 10100HH 1,0
| 10150HH _ [15
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| 11.060HMF |
| 11.080HMF |
11.100-HMF
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PASTA DE DIAMANTE

Como o pé de diamante é mais resistente a altas pressdes do que qualquer outro abrasivo e consegue-se clas-
sifica-lo em tamanhos até 0-1 micron o que ndo acontece com outros abrasivos, a pasta de diamante DINSER
fabricada com p6 de diamante super controlado em grau de pureza, tamanho e formato regulares, propor-
ciona aos trabalhos de polimento, um alto grau de precisdo e rapidez.

A pasta de diamante DINSER possui um velculo que ndo seca e de fécil solugdio em alcool ou dgua o que fa-
cilita a remogao da pasta da superficie trabalhada.

0S BASTOES OU SUPORTES PARA LAPIDAR /
podem ser de diferentes materiais conforme o tipo =

do material a trabalhar. Na prética, utilizam-se bas- e
tdes de ferro fundido ou bronze quando a superfi- B

cie desejada tem alto grau de planicidade, bastGes
de aco, devido sua resisténcia utilizam-se para lapi-
dar furos pequenos em matrizes de metal duro e
para maior remogdo de material. Para polimento es-
pelhado ou final, utilizam-se materiais mais moles
como cobre, bronze, latdo, aluminio, madeira, fel-
tro, etc.

CUIDADOS: — A peca a ser lapidada, deve ser cuidadosamente limpa antes de iniciar a lapidag@o e também
entre as etapas com diversos tamanhos de gréo.
— Usar sempre diferentes bastdes para diferentes tamanhos de gréo.
— Evitar grande guantidade de pasta. Pequena quantidade, bem distribuida & econbmica e
ndo prejudica o acabamento.
— Grana grossa utilizar bastdes mais duros e maior pressdo — Granas mais finas bastSes mais
moles e menor pressdo.

CONCENTRACAO DE DIAMANTES: A DINSER fabrica a pasta de diamante em 2 concentragtes:
A — Trabalhos de alto grau de precisdo em materiais muito duros — carbetos de tungsténio.
M — Polimento e lapidagdo de materiais de média dureza — producao industrial em série.

APLICACOES: Fieiras de metal duro e diamante
Matrizes de metal duro e agos - es-
tampos
Selos mecanicos de ceramica e me-
tal duro - ferrite
Analises metalogrédficas - pedras
preciosas
Componentes eletrbnicos, etc.
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RETIFICADORES DE DIAMANTE NATURAL

A — Quando é usado o retificador natural DINSER com ponta Gnica?
1. Quando alto grau de acabamento é requerido, 5 rms. ou menos.
2, Quando a maquina é equipada com dispositivo automético de retificar.
3. Quando o custo inicial deve ser baixo, particularmente com pedras de
baixa quilatagem.
4, Quando a maquina e a operagdo jd sio projetadas para o uso de ponta
dnica.

B — IndicagGes para o uso do retificador natural DINSER:

AVANCO
i Ii
/1097
a
159
1. A distdncia L entre o rebolo 2.0 retificador deve sempre 3. Sempre que possivel incli-
e 0 suporte ndo exceder 2D. estar inclinado 10 a8 159 em nar 10 a 159 o retificador
Isso evita vibragdo o que relagdo ao raio do rebolo em relacdo a face do rebolo
prolonga a vida da pedra. para manter a ponta aguda quando o corte & feito em
por mais tempo. um s6 sentido.

4. Girar o retificador + 309 em intervalos regulares para manter a ponta sempre
aguda.

5. Utilizar refrigeragdo o mdximo possivel. Quando ndo é possivel refrigerar,
altas temperaturas podem ser evitadas dando-se um intervalo de 5 segundos
entre as passadas.

6. Profundidade de corte ndo ultrapassar 0,025 mm por passo. Profundidade
excessiva gera calor o que desgasta a pedra.

7. Um avango excessivo melhora agdo de desbaste do rebolo, um avanco lento
melhora o acabamenta, o avanco ideal € quando cada grio do rebolo é retifi-
cado de 1 a 2 vezes por passada.

8. Nunca deixar a pedra se desgastar até a haste. Ela pode cair tora. Quando a
pedra ndo tiver ponta, envid-la @ DINSER para que seja "consertada’”’,



EXEMPLO:. Rebolo @ (]

RECOMENDAGAO P/ RECOMENDAGCAO P/
ALTA PRODUGAD *USO GERAL"
Péso da pedra em fungiio do Retificador
didmetro do rebolo

0,20 - 0,30
0,35-045
0,50 - 0,70
0,75 - 0,90
095-1,25
1,30-1,75
1,80 - 2,20
2,25 - 3,00
3,00 - 4,00

LI - I - I



QUALIDADE E FORMATO DOS DIAMANTES

fo
- .“Ff. . : _..-“I &;’"ﬁ"_
i \ Y X 3
FINE BRASIL EXTRA EXTRA PRIMEIRA
A -'ﬁ‘ "y
TRIANGULO ALONGADOS BALA CARBONADOS

Embora a natureza tenha produzido os mais variados formatos e qualidades de diamantes, para simplificar,
a DINSER comercialmente classifica em 8 tipos, que s§o uma mistura de qualidades e formatos os quals na
indiistria sdio os mais utilizados.

FINE — Formato bem definido, geralmente octaedro, pedra pura,
sem inclusBes, 6 pontas naturais utilizdveis, mais as pon-
tas novas feitas por lapidagtes. "'4 facetas”.

BRASIL EXTRA — Pedras geralmente marrons ou amareladas, do Mato
Grosso, 4 a 6 pontas naturais mais as lapidagdes ou con-
SETLOS.

EXTRA — 2 a 4 pontas naturais utilizdveis, formato um pouco ir-
regular, apresenta impurezas que ndo afetam a ponta,
podendo apbs o uso normal ser lapidado vdrias vezes.

PRIMEIRA — Formato irregular, vdrias procedéncias, pelo menos 1 pon-
ta natural boa, pode ser lapidado mesmo nos tamanhos
pequenos. :

TRIANGULO — Existem vérias qualidades de triangulos, o mais utilizado é

de qualidade fine pois permite vérias lapidacoes para fer-
ramenta de perfilar rebolo.

ALONGADOS — Classificados como Brasil Extra, sdo pedras para fer-
ramentas especiais, lapidadas e permitem um grande nd-
mero de recuperaces.

BALAS — Formato arredondado, classificado como extra, tem alta
dureza, dificil de lapidar e é utilizado onde alta resistén-
cia a abrasdo & necessaria.

CARBONADOS — Classificado como 18 qualidade, de custo inicial baixo,
tem boa resisténcia, é utilizado em operagGes de desbaste

30 onde ponta aguda ndo é necessaria.






COD.DINSER | @ | R
| DSL511 | 40° | 0060

DSL512 | 40° | 0,125
 DSL513 | 40° | 0,250

| DSL614 | 60° | 0,125
| DSL515 | 60° | 0,250
DSL516 | 60° | 0,500 |

DSL 517 0,750

| L
—
»

RN —=

=0

ol (T = = ' . S
=) i LA

S



MEDIDORES DE DUREZA
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RETIFICADORES MULTIPLOS

E um retificador descartivel fabricado com pe-
dras de pequeno péso, 0,05 a 0,25 quilates, quali-
dade Brasil Extra, calibradas e com formato regu-
lar, recomendado p/retificar rebolos de grande dia-
metro e com granulagdo grossa.

VANTAGENS:

DSM 303

@ 10x6

DSM 305

&)

¢ 10x6

DsSM 307

$12x6

DSM 309
A
_qr .
tolel
[+

DSM 311
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I"il"

— elimina necessidade de girar a
pedra em intervalos regulares.

— permite avanco de retificagdo
mais répido, pois varias pedras
cortam ao mesmo tempo.

— ndo é necessdrio "conserto’’, o
que facilita o controle de esto-
que.

— o esforgo de corte é distribuido
por varias pedras o que reduz o
calor e a carga sobre o diamante.
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N2 DINSER

8 PEDRAS
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RETIFICADOR CONGLOMERADO TIPO LAMINA

IMPREGNADO - REF. DINSER
.19 mm
bt | s
I " ' nind
S F---1 @ DSL 101
— L
5mm
1o, 1 mm
|
|
. - - - ]
'_l - - - ] O DSL 103
28
: 5 mm
.lQ.l 1 mm
of I---1
"[ i O) DSL 105
28 L
5 mm
' 1 mm
==
u3
0 s O E DSL 107
33
5 mm
HASTE CM1 DSH 109

=

ALINHADO REF. DINSER
15 1 mm
gi ::::: O DSL 102
- - -
33 ) |
5 mm
'Iﬂ_ 1mm
I B
sl “““ O DSL 104
28 e
5 mm
15 _ 1 mm
ol FI213 j
- e O DSL 106
.. 28 |
5 mm
10 1 mm
o [---=
F1 e O} DSL 108
28 | |
5 mm
HASTE PARALELA DSH 110
'610
=
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| DSC331 [13]13 |100] 4 [3.61.5/0.5
| DSC332 [16]16120] 4 [3.6/3.20.5]

| DSC333 _[19]19[140] 5 [3.6(3.210.5]

[N DINGER| W [H] L|e]e]R
| oscaso [ 10 10| sofasfiso2

| DSc3s51 | 13| 13| 100]3.81.5/0.3
| DsC352 | 16 [ 16 120/3.8/3.2/05)
| DSC353 | 19 [ 19] 140[3.8/3.2/05

M anees|win L[ E[wvlE]

| oscaro_|10]10] 80| 4 [aef1.502
DSCaT1_[13[13100| 4 [36[1.503

| Dsc372_[16]16]120] 6 |3.6/3.2/05
| DSC373_|19[19]140] 6 3.6[3.2/05]
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| osBaso | 6|25 5|4 [15]
DSB451 | 8(35| 76 |2 |
[ DsB452_ [ 10[60| 9 |7 |3 |

| DSeas3 | 12[65]10[9 | 3 |

DSB470
DSB471

DSB472
DSB473
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Cod. Dinser
DSE 3001

DSE 3004
DSE 3005
DSE 3006

DSE 3009

| DSE_ 3001
| DSE_ 3002 |
| DSE 3003 |
| DSE_ 3004
| DSE 3005 |
| DSE_ 3006 |
| DSE 3007 |
| DSE 3009 |
| DSE_ 3010 |
| OSE 3011 |
| DSE 3012 |
| DSE_3013
| DSE_ 3014 |
| DSE_ 3015 |
| DSE_ 3016

DSE_ 3016 B ] 88 | = ] @7
DSE 3017 | 15 | 10 | 60 | — | 6 |
DSE 3018 | 20 | 10 | 60 | - | 6 |

y

i i
3
1‘.

Gidh

2

b

[} '-."_4




| Cod.Dinser | D | w | x | E |
| DSE4s01 | 25 | 10 | 1.0 | 07 |
| DSE4502 | 50 | 10 | 10 | 07 |
| DSE4503 | 75 | 15 | 15 | 1.2 |
| DSE4504 | 100 | 18 | 18 | 15 |
| DSE4506 | 110 | 1.8 | 18 | 15 |
| DSE4506 | 125 | 18 | 18 | 15 |
| DSeE4s07 | 150 | 20 | 20 [ 1.7 |
| DSE4508 | 175 | 20 | 20 | 17 |
| DSE4509




Velocidade Periférica em Metros por Segundo

1B

30

42980
34370
28650
22900
17180
13750
11460
9820
8590
6870
4580
3440

47750
38180
31830
25500
19100
15280
12730

10910 |,

9550
7650
5100
3820
3050
2550
2200

59690
47770
39790
31850
23880
19100
15910
13640
11840
9550
6380
4780
3830
3180
2730

71630
57290
47750
38200
28647
22900
19100
16370
14320
11450
7650
5730
4600
3800
3300

2290

85560
66840
55700
44560
33420
26730
22280
19100
16710
13370

8910




DINSER MAIS DE 25 ANOS FABRICANDO FERRAMENTAS
DIAMANTADAS PARA INDUSTRIA EM GERAL

FERAAMENTAS DE DIAMANTE PONTA UNICA D!MﬂNTE EM PEDRA
DAL VENDAS E FABRICA
0 H plNSEH FERRAMENTAS DIAMANTADAS LTDA.

Rua Salvador Pires de Lima, 151 - CEP 04248-000 - Sao Paulo - SP
Tel.: (0xx11) 6165-1800 - Fax: (0xx11) 6165-1818
Discagem Direta Gratuita: 0800-11-0400
e-mail: dinser@dinser.com.br - Home Page: www.dinser.com.br





